Kaynak Dikisleri icin Emniyet Gerilmeleri (kgf/cm?)

Celik Cinsi
Dikis Cesiti Dikis Niteligi Gerilme Fe 37 Fc 52
EY EIY EY EIY
Kiit Kaynak Muayene edilmis Basing ve egilme 1400 | 1600 | 2400 | 2700
veya edilmemis basinci
Catlak, baglanti ve
Cift tarafli yarm Y tipi kok hatasi olmadigi
kose kaynagi muayene ile Gekme ve kaynak 1400 | 1600 | 2400 | 2700
saptanmis yoniine dik egilme
cekmesi
Kok kaynatilmis yarimy Muayene edilmemi
tipi kbse kaynagi y s 1100 | 1250 | 1700 | 1900
. . - Basing ve egilme
Kose kaynadi Yarim Y tipi o
kdse kaynadi Cukurve Muayene edilmis basinci, cekme ve |10 | 1550 | 1700 | 1900
N veya edilmemis egilme cekmesi,
yarik kaynagi L
kiyaslama degeri
Butin dikis cesitleri Kayma 1100 | 1250 | 1700 | 1900

EY Yuklemesi: esasyuklerin toplami (TS 648)
EIY Yiklemesi: esas ve ilave yiiklerin toplami (TS 648) (bu standardin kapsami icinde deprem de bir “ilave yuk” tiir.)

Mesnet ve Mafsallarda Emniyet Gerilmeleri

Hertz'e g6re degme
basinci

Malzeme Normal Yapi Celigi (C 37)
EY ElY
Yuikleme Hali
kgf/mm? N/mm? kgf/mm? N/mm?
Basing Egilmede cekme 1600 157 1800 177
Egilmede basing
6500 637 1800 785

ikiden fazla rulolu mesnetlerde bu deg

erler 1000 kgf/cm? (98 N/mm?) azaltilir.

Mafsal civatalarinda delik
kenarinda ezilme

2100

206

2400

235




